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粘合剂

BOSS

嵌入成型

通过化学蚀刻方法和激光加工等方式

在金属表面形成纳米级微孔。

金属 微孔 嵌入成型 金属表面处理

树脂

0.8～1µm的凹坑

数10nm的微孔

化学蚀刻工艺

100µm

激光加工

PPS

铝钣金

粘接面

拉拔力的测试方法
(剪断拉伸强度) 

ISO 19095

-40℃×30min⇔150℃×30min冷热循环时的耐久性

85℃×85％RH环境下的耐久性

智能手机
平板电脑 车载配件

MP3播放器
数码相机

2005～2010 2012～ 2020～

纳米注塑专用PPS

嵌入成型

树脂 金属

传统制程 新制程

・表面平滑

・制程简单

・高拉拔力（高气密性）

优点

纳米注塑用PPS的性能

树脂渗透到纳米级微孔内
→通过铆钉效果实现超高拉拔力

以上表格中所列出的数据只是基于标准测试的测试值或者典型值，并非保证值。
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东曹（上海）贸易有限公司
上海市长宁区遵义路100号虹桥南丰城B1609 & B1612室
Tel : +021-6270-2810   E-mail : info@tosoh.com.cn


